GG D Generalidades

O aco GGD 1020 é um dos agos ao carbono mais comum utilizado como aco
para cementagdo com excelente relagdo custo beneficio comparado com agos
mais ligados para o mesmo proposito. Possui excelente plasticidade e soldabilidade.
Apods cementagdo é beneficiado, mas possui menor capacidade de endurecimento,

comparado com o GGD 8620, por exemplo.

Aplicagoes
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SIMILARIDADES Tratamento Térmico
SAE 1020,W.Nr. 1151 Recozimento: O tratamento deve ser feito na temperatura entre 850 — 870°C por
DIN C22E / CK22 « UNS G10200 no minimo | hora para cada 25 mm. Resfriar lentamente no forno.

VT20 « GERDAU 1020

5 Normalizacdo: O tratamento deve ser feito na temperatura préxima de 920 —
CONDICOES QE FORNECIMENTO 950°C por no minimo | hora para cada 25 mm. Resfriar ao ar. Em casos especiais pode
Sem tratamento térmico /
Normalizado / alivio de tensio
Dureza até ~ 200HB.

se utilizar ar forgado.

Cementacdo: Podem ser utilizados os processos de cementagdo em caixa, a gas
CORES DE IDENTIFICACAO ou em banho de sal. A temperatura deve estar entre 900 — 925°C. O tempo de
cementagao deve ser controlado em fungio do potencial de carbono e da profundidade
de endurecimento especificados.A cementagio deve ser seguida pelo beneficiamento.

Témpera: A témpera pode ser realizada diretamente apds a
40 cementagio, bastando para isto diminuir a temperatura até 840 —850°C,
35 1 manter pelo tempo necessario para homogeneizar a temperatura na
S 30 | secdo transversal e resfriar em agua. A témpera pode ser realizada
%é também apods a cementagio com resfriamento do componente até a
§ 251 temperatura ambiente. Neste caso, utilizar o mesmo procedimento
3 20 A descrito.
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Revenimento: Deve ser realizado imediatamente apds a témpera
0 quando a temperatura atingir cerca de 70°C. O revenimento ¢
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realizado em temperaturas entre |50 — 200°C. No revenimento nao
Temperatura de Revenimento (°C) , . 3 N . .
ha queda significativa da dureza, mas se garante uma melhor resisténcia

a fratura e a formagdo de trincas superficiais na retifica.
Curva de Revenimento.Témpera a partir de 845°C.

Nitretacdo: Este ago pode ser nitretado para elevar a resisténcia ao desgaste pelo endurecimento superficial. Para a nitretagdo o componente
deve ser no estado recozido.A nitretagdo pode ser por processo gasoso ou de plasma.A presenca da Camada Branca é imprescindivel, com uma
espessura superior a 12 ym.
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